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TAYTTOLIETSO

KEKSINNON ALA

Keksinndn kohteena on suojavaatimuksen 1 Jjohdanto-osassa

madritelty tayttolietso.

KEKSINNON TAUSTA

Tayttolietsoja kdytetddn Maa- ja metsdtaloudessa osana
siirtojarjestelmdd erilaisten  tuotantohyddykkeiden kuten
viljanjyvien, heindn, purun, rehun ym. siirtdmiseen paikasta
toiseen esimerkiksi kuormanpurun vyhteydessd perédkarrysta

tornisiiloon tai muuhun varastointipaikkaan.

Tayttdlietson kayttdvoimana voidaan kayttdd Jjoko traktorin
voiman ulosottokytkentaa tai Tayttolietsoon integroitua
sidhkdmoottoria. Tayttdlietsojen tehontarve on materiaalista ja
siirtokapasiteettitarpeesta riippuen tyypillisesti muutamasta

kymmenestd kilowatista jopa yli sataan kilowattiin.

Suuresta tehotarpeesta ja kaytdssd rakenteisiin kohdistuvista
voimista johtuen tdyttodlietsojen mekaanisen rakenteen,
valmistustekniikan sek# kdytettyjen wvalmistusmateriaalien on
taytettdava riittdvat vaatimukset. Laadukkaista valmistus
materiaaleista huolimatta taAyttélietson eri pintoihin aiheutuu

merkittidvdid mekaanista rasitusta ja kulumista.

Ta114 hetkelld markkinoilla olevat tdyttélietsot ja erityisesti
niiden tassa keksinndssa keskeisessad asemassa olevat
mekaanisesta rasituksesta kuluvat osat on valmistettu ja
kiinnitetty hitsaamalla. Edelld mainittu rakenne tarkoittaa
sitd, ettad kun kuluvia osia Jjoudutaan vaihtamaan on koko
tayttdlietso irrotettava muusta siirtojdrjestelmasta jJa

kuljetettava takaisin valmistuspaikkaan tai muuhun
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huoltopisteeseen jossa on kdytettdvissd tarvittavat metallin
leikkaukseen ja hitsaukseen tarvittavat laitteet. Tasta
aiheutuu merkittavia kustannuksia ja lis&ksi koko
siirtojarjestelmd on pois kaytoéstd useita pdivid. Edelleen
samojen liitoskohtien wuudelleen hitsaus sekd kdytettyjen
hitsausjigien toleranssit voivat aiheuttaa olemassa olevaan

vanhaan rakenteeseen uusia jdnnitteita.

KEKSINNON TARKOITUS

Keksinndén tarkoituksena on poistaa edelld esitetyt tunnetun
tekniikan epédkohdat. Erityisesti keksinnén tarkoituksena on
tuoda esiin uudenlainen rakenne, joka mahdollistaa
tdayttdlietson kuluvien osien vaihtamisen nopeasti ja
kustannustehokkaasti paikan p&allad ilman, ettd tayttdélietsoa on
tarvetta irrottaa muusta siirtojdrjestelmasta. T&ma tuo

merkittdvid rahallisia sddstéja loppuasiakkaalle.

KEKSINNON YHTEENVETO

Keksinndén mukaiselle t&ayttdlietsolle tunnusomaisten seikkojen

ja rakenteen osalta viitataan suojavaatimuksiin 1-5.

Tayttdlietson rakenne joutuu edelld keksinndn taustaosiossa
kerrotun mukaisesti kovan mekaanisen rasituksen kohteeksi.
Eritysesti  rakenteen kaariosien materiaali kuluu néin
vdistamdtta tayttolietson k&yttdtunneista ja siirrettévéasta

materiaalista riippuen.

Tayttdlietson elinkaarikustannuksessa huollot sekd erityisesti
kuluvien osien vaihtotarve ovat ratkaisevassa osassa. Nyt
markkinoilla olevat tdyttdlietsot ovat rakenteeltaan sellaisia,

ettd niiden kuluvien osien vaihtoa ei voida tehdd paikan pddlla
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vaan koko tayttdlietso irrotettava muusta siirtojéarjestelmasta
ja kuljetettava takaisin valmistuspaikkaan tai
huoltopisteeseen, jossa on kdytettdvissa tarvittavat metallin

leikkaukseen ja hitsaukseen tarvittavat laitteet.

Keksinndn mukainen tdyttdlietso, 3Jjossa laitetta ei endi
tarvitse purkaa irti muusta materiaalin siirto ja
kuljetusjérjestelmdsta pienentaa koko laiteinvestoinnin
elinkaarikustannuksia ratkaisevasti. Uuden rakenteen mukaisen
tdyttdlietson kuluvien osien vaihto voidaan toteuttaa paikan
padllda muutamassa tunnissa ilman kalliit erikoistydkaluja,

asennusjigejd tai hitsauslaitteistoa.

Lisdksi t&yttdlietson uuden rakenteen mukaiset kuluvien osien
kiinnitys- Jja vaihtotekniset ratkaisut antavat rakenteelle
luotettavuutta ja  poistavat ongelmat, jotka vanhoissa

hitsauksella toteutetuissa valmistus rakenteissa ovat ilmeisii.

KUVALUETTELO

Seuraavassa keksintoa selostetaan yksityiskohtaisesti

viittaamalla oheisiin piirustuksiin, joissa

kuva 1 esittdd tayttolietson kolmiulotteista radjaytyskuvaa.
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KEKSINNON YKSITYISKOHTAINEN SELOSTUS

Kuvassa 1 on esitetty keksinnén mukainen téayttdlietso. Kuvan 1
padkoontakuvasta ilmenee tdyttodlietson yksityiskohtainen
rakenne. Keksinndn keskeiset osat ovat alakaari (1), joka on
kiinnitetty sivulevyihin (3), (4), (5) ja (6) mekaanisesti
lukitusmutteri (9) ja pultti/kierretanko (10) kiinnitykselld
sekd ylakaari (2), joka on kiinnitetty sivulevyihin (5) ja (6)
mekaanisesti lukitusmutteri (9) Jja pultti/kierretanko (10)

kiinnityksella.

Sekd alakaaren (1), ettd vylidkaaren (2) keksinnén osalta
keskeiset rakenteelliset ratkaisut eli asennus- ja
kiinnityshammastukset (7) on myds esitetty kuvassa 1,
Sivulevyjen (3), (4), (5) dja (6) keskeiset rakenteelliset
ratkaisut eli asennus- ja kiinnitys lovet (8) on niin ik&&n

esitetty kuvassa 1.

Tayttdlietson ala-ja yl&akaarien sekd sivulevyjen muodostama
laitteen keskeinen runkorakenne on kiinnitetty toisiinsa
kdyttden pddkoontakuvassa esitettyjd lukitusmuttereita (9) ja

pultteja/kierretankoja (10).

Sekd ala- ettd ylakaari ovat laitteiston kuluvia osia, jotka
ovat vaihdettava s&adnndéllisin vdliajoin. Keksinndn keskeinen
innovaatio tuo merkitt&vaa s&4stdd ala- sekd vylakaarien
vaihtoajassa Jja vaihtokustannuksissa. Vaihtoty®d  voidaan
suorittaa paikan paalla sielld mihin tdyttdlietso on asennettu
eika sita tarvitse purkaa materiaalin

siirto/kuljetusjédrjestelmisti.

Ala- ja ylakaarien  asennus- Jja kiinnityshammastukset ja
sivulevyjen asennus- ja kiinnityslovet luovat yhdessd uuden
innovatiivisen Jja vyksinkertaisen rakenteellisen ratkaisun,

jonka avulla edelld mainitun aika-ja kustannus sdidstdén lisdksi
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toleranssivirheet voidaan eliminoida pois.
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SUOJAVAATIMUKSET

1. Tayttdlietso, tunnettu siitd, ettd tayttdlietson kuluvat
osat alakaari (1) on kiinnitetty siwvulevyihin (3), (4), (5) ja
(6) mekaanisesti lukitusmutteri (9) ja pultti/kierretanko (10)
kiinnityksella seka& yldkaari (2) on kiinnitetty sivulevyihin
5 Jja (6) mekaanisesti lukitusmutteri (9) ja

pultti/kierretanko (10) kiinnitykselli.

2. Suojavaatimuksen 1 mukainen t&yttdlietso, tunnettu siiti,
ettd sekd alakaaren (1), ettd vylakaaren (2) rakenteessa on

asennus- ja kiinnityshammastukset (7).

3. Suojavaatimuksen 1 mukainen tayttdlietso, tunnettu siiti,

ettd sivulevyjen (3), (4), (5) ja (6) rakenteessa on asennus-

ja kiinnitys lovet (8).

4. Suojavaatimuksen 1 ja 2 mukainen tayttdlietso, tunnettu
siita, ettd alakaari (1) ja ylakaari (2) kiinnittyvat
mekaanisesti rakenteessa olevien asennus- ja
kiinnityshammastusten (7) avulla tarkasti suojavaatimuksen 3
mukaisten sivulevyjen (3), (4), (5) ja (6) rakenteessa oleviin

asennus- ja kiinnitys loviin (8).
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SKYDDSKRAV

i

Fyllningsfldkt, kiinnetecknad av att fyllningsflidktens slitdelar en nedre bige (1) har
fdsts vid sidoplattor (3), (4). (5) och (6) mekaniskt genom fastsittning med lasmutter (9)
och bult/helgéngad stang (10) och en 6vre bége (2) har fists vid sidoplattorna (5) och (6)
mekaniskt genom fastsittning med ldsmutter (9) och bult/helgingad stdng (10).

Fyllningsflikt enligt skyddskrav 1, kéinnetecknad av att bide den nedre bagens (1) och

den Svre bigens (2) konstruktion uppvisar monterings- och [astsdttningstandningar (7).

Fyllningsfldkt cnligt skyddskrav 1. kiinnetecknad av att sidoplattornas (3), (4), (5) och

(6) konstruktion uppvisar monterings- och fastsittningsurtag (8).

Fyllningsflikt enligt skyddskraven 1 och 2, kiinnetecknad av att den nedre bagen (1)
och den dvre bigen (2) noggrant fister sig mekaniskt med hjilp av de i konstruktionen
anordnade monterings- och fastsittningstandningarna (7) i monterings- och
fastsiittningsurtagen (8), som finns i konstruktionen av sidoplattorna (3), (4), (5) och (6)
enligt skyddskrav 3.
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